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gaben. Lassar-Cohn empfiehlt in seiner | firbt und kann in einem Polarisationsrohr von

,,Praxis der Harnanalyse®, 3. Auflage, S. 50, zur
Klirung des Harns mit Alkohol extrahierte Blut-
kohle oder Bleiessig in fester Form. Diese Angaben
stehen in Widerspruch zu dem Befunde von Lan -
dolt1) und Briicke?), welche angeben, dafl
durch Zusatz von Bleiessig der Zuckergehalt des
Harns vermindert wird. Auf Grund zahlreicher Ver-
suche habe ich gefunden, daff die Klirung mit Ton-
erdehydrat (bereitet durch Fallung von Aluminium-
gulfat mit Ammoniak) ein helles Filtrat und hin-
reichend genaue Resultate liefert. Die Ausfithrung
erfolgt derart, da8 100 ccm des betreffenden Harns
in ein mit zwei Marken (100 und 110 ccm) versehenes
Kélbehen gebracht und gewogen werden. Das er-
haltene Gewicht gibt direkt das spezifische Gewicht
des Harns an, dessen Bestimmung bei Trauben-
zucker cnthaltendem Harn schr wichtig erscheint.
Nun wird der Harn mit 510 cem Tonerdehydrat
versetzt, bis zur Marke 110 aufgefiillt, gut durch-
geschiittelt und filtriert. Das Filtrat ist hellgelb ge-

200 mm Lange direkt polarisiert werden.

Beispiel: Ein Harn hat das spez. Gew.
s = 1,024 68. Die Polarisation mit dem Polarimeter
von Ventzke ergibt 3,3° Langengrade. Durch
direkte Versuche ist ermittelt worden, daB fiir
Traubenzuckerlésungen 1° Ventz ke gleich 0,3448
Kreisgraden ist.

Der Prozentgehalt der Losung an Trauben-
zucker c ergibt sich nach der Formel von Tollen s
¢ == (,9470, wobei o« den beobachteten Drchungs-
winkel in Kreisgraden bedcutet. Tiir das obige
Beispiel ergibt sich :

¢ = (0,947.0,3448) 3,3°
= 0,3265 x 3,3
= 1,077.
d. h., 100 cem Harn cnthalten 1,079, Trauben-
zucker oder 1,04 Gow.-9, Traubenzucker, da es
iiblich ist, den Gehalt an Traubenzucker in Gew.-9
anzugeben.

Referate.

I. 5. Chemie der Nahrungs-
und GenuBmittel, Wasserversorgung
und Hygiene.

¥. Berieht iiber die Nahrungsmittelkontrolle in Ham-
burg in den Jahren 1903 und 1904 erstattet von
Dr. K. Farnsteiner, Abteilungsvor-
steher am hygienischen Institut unter Mitwir-
kung von Dr. K. Lendrich, Wissenschaft-
licher Assistent am hygienischen Institut, be-
auftragt mit der Leitung der chemischen Unter-
suchungsstation auf Kuhwérder, Dr. P. But -
ten berg, Nahrungsmittelchemiker am hy-
gienischen Institut, beauftragt mit der Leitung
der chemischen Untersuchungsstation am Ame-
rikahoft, sowie von A. Kickton, Dr. M.
Klassert, Nahrungsmittelchemiker am hy-
gienischen Institut. 102 8. Gr. 8°, mit 1 Uber-
sichtskartc und 13 photographischen Tafeln.
Hamburg 1905. Aus dem staatlichen hygieni-
schen Institut in Hamburg (Direktor Professor
Dr. Dunbar).
Der vorliegende Bericht gibt eine ausfiihrliche Uber-
sicht iiber die in den Jahren 1903 und 1904 im In-
teresse der allgemeinen Lebensmitteliiberwachung
und der Auslandsfleischbeschau in Hamburg ausge-
fuhrten Untersuchungen, sowie iiber die Organisa-
tion der Anstalt. Ihre Dienstriume liegen in 3 ver-
schiedenen Gebéduden; im Gebdude des Hauptin-
stituts an der Jungiusstrafie werden hauptsichlich
die Arbeiten fiir die allgemeine Lebensmittcliiber-
wachung, sowie diejenigen fir das Beschauamt
Hamburg K, bei dem die Abfertigung des auf dem
Landwege aus Dénemark eingefithrten Fleisches

1) Landolt, das optische Drehungsvermégen
organischer Substanzen 2. Aufl. Seite 448.

2) Briicke, Sitzungsberichte der kaiserlichen
Akademie der Wissenschaften, 39, 10.

erfolgt, ausgefiihrt, wihrend die im Mittclpunkt des
Freihafenbezirkes liegende Untersuchungsstation
am Amerikahoft und die im westlichen Teile davon
liegende Untersuchungsstation auf Kuhwirder
hauptsichlich den Zwecken der Auslandsfleischbe-
schau diecnen. Aus den beigegebenen Tafeln sind
Lage, Ansicht und Einrichtung der Gebiude, sowie
Anordnung einzelner Apparate usw. zu ersehen.
Das Personal der Anstalt besteht aus 20 wissen-
schaftlichen Angestelltcn, 4 Bureaubeamten und
9 Dienern. Die Zahl der untersuchten Proben be-
trug 1903 insgesamt 21 601 und 1904 33 257, wo-
von 5797 bzw. 5660 auf die allgemeine Lebensmittel.
iiberwachung und 15 802 bzw. 27 597 auf dic Aus.
landsfleischbeschau entfallen. Auf die zahlreichen
in wissenschaftlicher und praktischer Hinsicht
beachtenswerten Einzelheiten des Berichtes sei be-
sonders hingewiesen. C. Mas.

A. Kiekton, Versuche iiber die Aufnahme von
schwefliger Sdure durch in schwelligsiure-
haltiger Luft anfbewahrtes Fleisch. (Z. Unters,
Nahr.- u. Genufim. 11, 324—328. 15./3. 1906,
Hamburg.)

Aus den mitgeteilten Untersuchungsergebnissen ist,
ersichtlich, da8 Fleisch, das in einem Schwefeldioxyd
enthaltenden Raum aufbewahrt wird, betriachtliche
Mengen davon aufzunehmen vermag.  Solches
Fleisch ist vom Verkehr auszuschlieBen. Wenn
das Ausschwefeln der Aufbewahrungsriume fiir
notwendig gehalten wird, so mul} gefordert werden,
dafB das Fleisch withrend des Ausschwefelns daraus
entfernt und crst nach griindlichem Liiften wieder
hincingebracht wird. C. Max.

Hermanp Matthes. Uber Proteid. (Apothekerzig,
21, 278. 7./4. 1906. Jena.)

Proteid wird von der Firma Schubert & Wolf

in Grofizschachwitz bei Dresden als Mittel empfoh.

len, um Wurst einen um 20259, hheren Wasser-

gehalt zu verleihen. Die Untersuchung ergab;
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Feuchtigkeit 9,42, EiweiB 84,78, Asche 0,859, Verdorbene Rohmilch gibt erstere beiden

Es ist ein gelblichweiBles Pulver, worin mikrosko-
pisch betrichtliche Mengen Cerealienstirke und
Kleberzellen erkennbar sind, wodurch sein Nach-
weis in der Wurstmasse ermoglicht wird. Die Ver-
wendung des Mittels verstiBt gegen das Nahrungs-
mittelgesetz. C. Mai.

Withelm Plahl. Uber fliissiges Sitogen und seine
Haltharkeit. (Z. Unters, Nahr.- u. Genufim. 11,
329—334. 15./3. 1906. Prag.)

Die Untersuchung von 4 Proben fliissigen Sitogens

ergab als mittlere Zusammensetzung: Spez. Gew.

1,2352; Extrakt 37,66, Asche 20,66, Chlornatrium

17,385, Phosphorsdure 1,661, Stickstoff 2,013,

Ammoniakstickstoff 0,22, Stickstoff im wiisserigen

Destillat 0,018, flichtige Sauren 0,2599%,. Eine

chemisch und geschmacklich nachweisbare Zer-

setzung war nach fiinfmonatlicher Aufbewahrung
nicht festzustellen. Bei starker Verdiinnung mit

Wasser findet indessen durch die im {fliissigen

Sitogen enthaltenen Kleinwesen, wahrscheinlich

Sporen, eine betrichtliche Vermehrung des Am-

moniakstickstoffs und des Stickstoffs im wisserigen

Destillat statt.

Die im Bodensatz des fliissigen Sitogens sich
findenden Kristalle bestehen zum groBien Teil aus

Calciumphosphat. C. Mas.

Francis Marre, Zweiter internalionaler Milch-Kon-
greB. (Rev. chim. pure et appl. 8, 357—380.
10./12. [31./10.] 1905. Colombes.)

Verf. gibt eine gedringte Ubersicht {iber die Ver-

handlungen des in den Tagen vom 168—19./10. 1905

unter dem Prisidium von Dr. H. Ric ard in Paris

abgehaltenen 2. internationalen Milchkrongesses,
zu dem die Regierungen von 17 Staaten Abgeord-
nete entsandt hatten, und den die franzdsische Regie-
rung mit 43 000 Fes. subventionierte. Die Verhand-
lungsgegenstinde waren in 6 Hauptabschnitte —

Milchproduktion, Milchtechnologie, Milchhygiene,

Milchwissenschaft, Gesetzgebung, Unterricht usw.

und allgemeine Okonomie — mit 15 Unterabschnit-

ten eingeteilt. C. Mas.

P. Buttenberg. Zur Untersuchung der pasteuri-
sierten Mileh, (Z. Unters. Nahr.- u. GenuBm. 11,
377—385. 1./4. 1906. Hamburg.)

Durch Ausfilhrung der Guajakreaktion, der Re-

aktion nach Schardinger und der nach

Neisserund Wechsberg, sowie durch Be-

stimmung der Keimzah! und Ausfilhrung der

Gérprobe nach Bonnem a nebeneinander kann

man aus dem Gesamtbilde der Untersuchung den

Erhitzungsgrad der Milch vicl genauer angcben, als

dies lediglich durch Zuhilfenahme eines cinzelnen

Verfahrens moglich ist. -Aulerdem ist man in der

Lage zu entscheiden, ob eine durch lingere oder

unzweckméBige Aufbewahrung verinderte pasteuri-

sierte Milch in Frage kommt. C. Mai.

Paul Adam. Uber die mit Wasserstoffsuperoxyd
behandelte Milch. (J. Pharm. Chim. 23, 273
bis 277. 16./3. 1906.)

Frische, nicht mit Wasserstoffsuperoxyd behandelte

Rohmileh fiirbt sich auf Zusatz von Wasserstoff-

superoxyd mit Guajakol granatrot, mit p-Phenylen-

diamin blau; sie entfirbt Methylenblau in Gegen-

wart von Aldehyden.

Reaktionen nicht, entfirbt aberSchardingers
Reagens.

Wasserstoffsuperoxyd enthaltende Rohmilch
gibt die Farbungen mit Guajakol und p-Phenylen-
diamin allein, entfirbt aber Schardingers
Reagens nicht.

Mit Wasserstoffsuperoxyd behandelte, dies
aber nicht mehr enthaltende Rohmilch gibt mit
Guajakol und mit p-Phenylendiamin die gleichen
Reaktionen, wie reine Milch, aber je nach dem
Grade des Verdorbenseins entfirbt sie Methylen-
blaualdehyd nicht mehr.

Gekochte Milch gibt keine der vorstehenden
Reaktionen. C. Mai.

F. Rei. Uber eine mechanische Verfilschung der
Kaffeesahne. (Z. Unters. Nahr.- u. Genufm. 11,
391--392. 1./4. 1906. Berlin.)

Die Verfilschung besteht darin, da der Rahm
nachtriglich homogenisiert wird; durch die hier-
durch erzielte feinere Verteilung der Fettkiigelchen
erhilt der Rahm verstirkte Adhésion und Firbe-
kraft, wodurch ein gehaltreicheres Erzeugnis vor-
getduscht wird. C. Maz.

Max Winckel. Die ,,Sal‘“-Methode zur Fettbestim-
mung in der Milech, (Pharm.-Ztg. 51, 341.
14./4. 1906. Bregenz.)

Verf. hilt die neue ,,Sal“-Methode nach Gerber

fiir eins der maBgebendsten und richtigsten Ver-

fahren zur Milchfettbestimmung. C. Maa.

W, Fahrion. Beitrige zur Fettanalyse. (Chem.-Ztg.
30, 267 [1906].)
Verf. beschreibt einige neue Methoden der Milch-
und Fettanalyse. Die Bestimmung des Fettes in der
Milch nach Gottlieb-R 6se mochte Verf. dahin
abgeindert sehen, daB die Ather-Petrolitherschicht
nicht abgemessen, sondern das Gemisch von Milch,
Alkohol und Ammoniak im Scheidetrichter mit
Ather-Petrolither behandelt werde. Zur Bestimmung
von Wasser und Fett in der Butter erhitzt Verf. vor-
sichtig im tarierten offenen Platintiegel bis zur Ent-
fernung des Wassers, nimmt das Fett mit Petrol-
#ther auf und wigt das Unldsliche als Nichtfett.
Zur Bestimmung der Gesamifettsiuren im Butterfett,
Kokosfett undPalmkerndl wirdempfohlen, dieSduren
in Form ihrer neutralen Kalium- und Natriumsalze
zur Wigung zu bringen, da diese ohne jeden
Verlust auf 100° und dariiber erhitzt und in scharfer
Weise zum konstanten Gewicht gebracht werden
koénnen. Die zur Bestimmung der <inneren
Jodzahl notwendige Isolierung der flissigen
Fettsiuren empfiehlt Verf. nach folgender Me-
thode : Das mit alkoholischem NaQH. verseifte Fett
wird mit starker Essigsiure (Phenolphtalein)
neutralisiert, in Wasser aufgcnommen und die
Losung mit alkoholischer neutraler Bleiacetat-
16sung gefillt. Nach durch Erwidrmen geforderter
Klarung gieBt man vom Niederschlag ab und schiittelt
diesen mit Ather aus. Die dtherische Losung wird
filtriert und die gelésten Bleisalze werden durch Salz-
saure zersetzt. Die Atherschicht schiittelt man mit
wasseriger NaOH, welche die ungesittigten Fett-
siuren aufnimmt. Die alkalische Losung wird mit
Wasser verdiinnt, mit Salzsiure angesiuert und mit
Petroldther ausgeschiittelt. Nach dem Verdunsten
des Petrolithers hinterbleiben die fliissigen Fett-
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sauren nahezu farblos. Verf. weist darauf hin, da
die Methoden der Nachpriifung bediirfen.  Nn.

A. Olig und J. Tillmans. Zum Naehweis von fremden
Farbstoffen in Fetten. (Z. Unters. Nahr.- u. Ge-
nuBm, 11, 94. 15./1. 1906. Emmerich.)

Durch Ausschmelzen von Fett iiber freiem Feuer

entstehen, offenbar durch Zersetzen der Protein-

kérper, Stoffe, die in Alkohol mit gelber Farbe 16s-
lich sind. Man darf sich daher bei derartigen Fetten
mit dem amtlichen Nachweise von fremden Farb-
stoffen nicht begniigen, vielmehr bedarf der alkoho-
lische Auszug einer naheren Priifung, nicht nur auf

Teerfarbstoffe, sondern auch auf Farbstoffe anderer

Art, wie z. B. Karotin, womit z. B. in Amerika viel-

fach Talg gefirbt werden soll. C. Mai.

Frederick L. Dunlap. Die Bereitung aldehydfreien
Athylalkohols zum Gebraueh bei der d1- und
Fettuntersuchung, (J. Am. Chem. Soc. 28,
395398, [2./1. 1906].)

Eine Losung von 1,5 g Silbernitrat in 3 ccm Wasser

wird mit 1 1 959 igem Weingeist in einem Glas-

stopselzylinder gemischt und eine abgekiihlte

Losung von 3 g Atzkali in 10—15 cem heifiem

Alkohol ohne Umschiitteln zugesetzt. Nach dem

Absitzen des Niederschlages wird abgegossen oder

filtriert und destilliert. Der so gewonnene Alkohol

ist neutral zum Zwecke der Bestimmung von Saure-
zahlen usw., und die damit hergestellte alkoholische

Kalilauge ist vollig farblos. Zur Gewinnung von

absolutem Alkohol kann an Stelle der wisserigen

Losung das Silbernitrat in Pulverform direkt im

Alkohol gelsst werden. C. Mar.

A. Olig und J. Tilbmans. Beitrige zur Kenntnis
hollindischer Butier. (Z. Unters. Nahr.- u.
GenuBm. 11, 81—93. 15./1. 1906. Emmerich.)

Aus hollindischer Milch selbst hergestellte Butter-

proben wurden eingehend untersucht und die Er-

gebnisse tabellarisch angefiihrt.

Bei der Beurteilung der Butter hinsichtlich der
Verfilschung' mit Fremdfetten auf Grund der bis-
herigen chemischen Untersuchungsverfahren ist
aullerordentliche Vorsicht geboten. Am brauch-
barsten zum Nachweise tierischer Fette im Butter-
fett ist die Untersuchung im Polarisationsmikroskop,
verbunden mit der Bestimmung der Reichert-
M ei B 1schen und der Verseifungszahl, wenn auBer-
dem gleichzeitig Vergleichsproben von zweifellos
reiner Butter der gleichen Zeit und Gegend zur Ver-
fligung stehen.

Eine Uberwachung der auslindischen Butter
lieBe sich am besten in der Weise durchfiihren, daf
wie die {ibrigen Fette auch die Butter unter die Be-
stimmungen des Fleischbeschaugesetzes gestellt
und nur iiber bestimmte Einfuhrstellen eingefiihrt
wiirde.  Auf Grund der an der Einfuhrstelle
vorgenommenen Vorpriifung wiirde dann die mit
Staatsstempel versehene Butter ohne chemische
Untersuchung zur Einfuhr gelangen, wihrend alle
iibrige Butter untersucht und bei einerReicher t-
MeiB1schen Zahl unter 28 als verdichtig zuriick-
gewiesen werden miifite, wenn ihre Unverfilscht-
heit nicht nachgewiesen werden kénnte. C. Mas.

Ferdinand Jean. Bemerkung iiber das Verfahren
der Silberzahlen zum Nachweise von Kokosfett
in der Butter. (Ann. Chim. anal. 11, 121—124,
15./4. 1906.)

Es wird vorgeschlagen, das Verfahren nach W ys -
man und Reijst (Z Unters. Nahr.- u. GenuBim.
11, 267 [1906]), dahin abzudéndern, daB die zwei
Silberzahlen in einer Verseifung bestimmt werden,
indem man zuerst 100 ccm abdestilliert und dann
nach Zugabe von je 100 ccm Wasser ein zweites und
drittes Mal 100 cem abdestilliert. Durch Zuzihlen
der Silberzahl des ersten Destillates zur Summe der-
jenigen der beiden letzten Destillate erhalt man die
zweite Silberzahl,

Verf. hat das Silberverfahren mit demjenigen
nach Muntz und Coudon verglichen und
kommt auf Grund der mitgeteilten Untersuchungser-
gebnisse zu der Ansicht, daB die Silberzahlen die
Gegenwart von Kokosfett bestitigen konnen, dal
aber bei negativen Ergebnissen dadurch die anderen
analytischen Befunde, insbesondere die nach dem
Verfahren nach M un t zund C o u d o n erhaltenen,
nicht immer ersetzt werden koénnen, wenn es sich
um die Untersuchung von Butter handelt, die mit
einer Mischung verschiedener Fette verfilscht ist.

C. Maz.

P. Solisien. Die Sesamolreaktionen, (Chem. Revue
13, 7—9 und 28—30. Januar-Februar 1906.
Gorlitz.)

Jm Gegensatz zu Sprinkmeyer und Wag-
ner (Z. Unters. Nahr. u. GenuBm. 10, 347 [1905]),
betont Verf., daB reines Furfurol fiir sich schon mit
Salzsdiure Violettfirbung gibt. Bei alten Sesam-
6len bleibt die Furfurolreaksion manchmal ganz
aus, manchmal wird sie dagegen nicht oder nur
wenig geschwicht. Das Ausbleiben der Reaktion
ist daher fiir die Abwesenheit von Sesam&l nicht
beweisend. Kisefett wird zweckmifig mit Aceton
ausgezogen.

Beziiglich der Zinnchloriirreaktion ist es von
Wichtigkeit, daB die Losung geniigend konzentriert
sein und einen geniigenden Gehalt an wirksamem
Chloriir haben muB, und daB sie sich moglichst
bald absetzt und mit dem Fett nicht geschiittelt
wird. Von fremden Stoffen, die mit Zinnchlorir eine
der Sesamélreaktion #hnliche Farbung geben, ist
nur das Kakaorot bekannt.

Gegeniiber der Reaktion nach Baudouin
hat die Zinnchloriirreaktion nur den Nachteil, daB
vorhandene freie Fettsiuren von stérendem Ein-
fluB auf die himbeerrote Farbung sind.

Sesamol, dem der die Furfurolsalzsiurereaktion
gebende Korper durch Séuren entzogen ist, vermag
mit Zinnchloriir noch in unverinderter Weise zu
reagieren. C. Mai.

A, Olig und J. Tillmans. Uber dle Wiedergewin-
nung von Jod aus den Riickstiinden von der
Jodzahlbestimmung. (Z. Unters. Nahr.- u.
GenuBm. 11, 95—97. 15./1. 1906. Emmerich.)

Die vom Chloroform getrennte Titrationsfliissig-

keit wird mitiiberschiissiger Soda stark eingedampft,

vom Quecksilberoxyd abfiltriert, zur Trockne ge-
bracht, der Riickstand gegliiht, mit Wasser ausge-
kocht, das Filtrat mit Salzsiure und Kalium-
bichromat versetzt, das ausgeschiedene Jod ab-
filtriert und in einem in Abbildung vorgefiihrten

Apparat zur Reinigung im Wasserdampfstrom

sublimiert. C. Mai.
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II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

J. W. Richards. Metallurglsche Berechnungen.
(Elektrochemical and Metallurgical Industry
Mirz 1905—Januar 1906.)

In einer Reihe von Aufsitzen stellt Verf. an der

Hand zahlreicher Beispiele Berechnungen fiir die

verschiedenen metallurgischen Prozesse, Ofen und

sonstigen Apparate auf. Es mdge hier nur auf die

ausfiihrlichen Abhandlungen verwiesen werden. D.

Henry Louis. Die Aufbereitung von Mineralien,
(J. Soc. Chem. Ind. 24, 1208—1212. Dezember
1905.)

Nach einer historischen Einleitung werden die ver-

schiedenen Aufbereitungsmethoden beschrieben. Zu-

nichst werden die iiblichen Zerkleinerungsvorrich-
tungen und die von R it tin g e r hervorgehobenen

Vorteile der gleichméBigen Zerkleinerung fiir die

Trennung verschiedener Mineralien besprochen.

Hierauf werden an der Hand von Zeichnungen die

Heberwische (der Bleiwerke in Mechernich), die

Kohlenwische, das Wilfle ysche Verfahren, die

magnetische Erztrennung, das Gréndalsche

Verfahren, das Verfahren von Wetherill, der

Blake-Morschersche Proze3, der E1lm oresche

ProzeB, ferner die Verfahren von Potter und

Delprat beschrieben. Beziiglich der Details mu8

auf das Original verwiesen werden. Ditz.

B. Schorr. Presse zur Herstellung von Briketts fiir
Versuchszwecke. (Eng. Min. Journ. 80, 969.
25./11. 1905.)

An der Hand von Zeichnungen beschreibt Verf.
eine Presse zur Herstellung von Erz- und Brennstoff-
briketts fiir Versuchszwecke. Zwei Mann konnen
mit einer einfachen Form 80 Briketts per Stunde,
mit einer Doppelform 100—140 Briketts herstellen.
Die Arbeitsweise ist eine sehr einfache. Die Form
wird mit dem zu brikettierenden Material gefiillt
und nun der Prekolben mittels einer kleinen Hand-
pumpe allmihlich in die Hohe getriecben. Man kann
mit dem Kolben einen Gesamtdruck von 80 000 Pfd.
= 36 288 kg ausiiben. Ditz.

Robert C. Alabaster und Frederick II. Wintle. Pyrit-
schmelzen. (Mining Magazine 13, 249-—250.
Mirz 1906.)

In einem vor der Institution of Mining and Metal-

lurgy gehaltenen Vortrag beschreiben Verf. die

von der Tennessee Copper Co. und der Ducktown

Sulphur, Copper & Iron Co. zu Ducktown, Tennes-

see, angewandten Methoden zum Verschmelzen

von Kupferpyrit. Die Ofen der ersteren sind an
den Tuyeren 180 x 56 Zoll (= 457 x 142 cm) weit
und besitzen 3 Reihen Mintel. Die ,,baby*“-Mintel
sind 84 cm hoch, wihrend die unteren und oberen

2,27 m hoch sind. An der Vorderseite des Ofens

befinden sich 12 und an der Hinterseite 14 Tuyeren,

an den Seitenwiinden keine. Die Tuyeren haben
alle einen Durchmesser von 10,16 cm. Die Hohe
von dem Beschickungsboden bis zur Sohle betrigt

6,70 m. Der Abstich ist kontinuierlich und erfolgt

durch ein mit cinem Wassermantel umgebenes Ge-

rinne. Die 3 im Gebrauch befindlichen runden

SetzgefiBe haben einen Durchmesser von 4,88 m

und eine Hohe von ungefihr 1,52 m. Das Erz wird
zunéchst auf einen Stein von 109, Kupfer konzen-
triert, und dieser wird in einem anderen Ofen auf
einen Stein von ungefihr 459, Kupfer verschmolzen.
Die Leistungsfihigkeit des letzteren Ofens fir
24 Stunden stellt sich auf 280—300 short t (=
254 012—272 155,8 kg) von 10%igem Stein. Der
angereicherte Stein gelangt in Bessemertfen. — Die
von der Ducktown Sulphur, Copper & Iron Co.
benutzten Wassermiintelfen sind von verschiedener
GroBe, der gréfte hat eine Fliche von 518 x 112 cm
und eine Gesamthshe von 2,74 m. Das Erz wird zu-
néichst auf einen Stein von 209, Kupfer konzentriert.
Die Schlacke enthilt 0,379 Kupfer, 329, Kiesel-
erde, 38%, Eisen und 89, Kalk. Dieser Stein wird
auf einen anderen mit 509, Kupfer konzentriert,
die dabei erhaltene Schlacke fiihrt 0,6%, Kupfer.
Der Kohsverbrauch stellt sich auf 89} des Steines.
Nach Ansicht der Verff, ist fiir Erze, wie die hier
vorliegenden, das Zweiphasensystem das zweck-
miBigste. Die Hiitte sollte 3 oder mehr rechtwink-
lige, mit Wasserméinteln versehene Geblidsedfen be-
sitzen, von ungefihr 508—609 ¢cm Linge und 112
bis 102 cm Breite. Breitere Ofen haben die Neigung,
kalt zu laufen und Krusten zu bilden. Bei der
ersten Konzentration sollte ein Stein von 109,
Kupfer fallen, mit einer Schlacke von nicht mehr
als 0.259;, Kupfer. Dieser Stein sollte in einem
anderen Ofen unter Zusatz von Kieselerde (zwecks
Aus-cheidung des TFisens) weiter konzentriert
werden. Fiir den Grad der zweiten Konzentration
sind die Skonomischen Verhiltnisse mitbestimmend.
Die hier erhaltene Schlacke ist in dem ersten Ofen
nochmals zu behandeln. Auch die viel ventilierte
Frage, ob sich fiir das Schmelzen von Pyriterzen
heiler oder kalter Wind empfiehlt, wird von den
Verff. kurz erortert. Sie halten die Benutzung von
heiBem Wind fiir unnétig, wenn der Schwefelgehalt
des Erzes 209, libersteigt. Bei geringerem Schwefel-
gehalt mag in Gegenden, wo Koks teuer ist, dagegen
anderes Heizmaterial, wie Holz, Ol, Gas usw.,
billig, heifer Wind wahrscheinlich mit Nutzen ver-
wendet werden. Fiir gewohnliche Verbiltnisse
empfehlen die Verff. indessen die Benutzung von
kaltem Wind, D.

Robert C. Sticht. Pyritschmelzen, (Eng. Min. Journ.
80, 1027. 2./12. 1905.)

Verf. gibt eine historische Ubersicht iiber dieses Ver-
fahren. Das ,,Rohschmelzen®’ wurde als erstes pyri-
tisches Schmelzen im Jahre 1555 durch B. K6 h -
ler in Freiburg eingefithrt. Verf. unterscheidet
das pyritische Schmelzen vom Pyritschmelzen. Das
pyritische Schmelzen ist jener ProzeB, bei welchem
trockene Gold- und Silbererze verschmolzen werden,
welche nicht so viel Blei oder Kupfer enthalten, so
daf} dieseiben nicht als Sammler fiir die Edelmetalle
dienen konnen, sondern sich diese im Pyrit an-
reichern. Der Prozel wird im Hochofen unter Zu-
satz von Kohle und Pyrit durchgefiithrt. Unter
Pyritschmelzen versteht man dagegen das Ver-
schmelzen von Sulfiden im Schachtofen mdéglichst
ohne Zuschlag von Kohle, wobei die Sulfide die not-
wendige Wirme liefern, und eine oxydierende Atmo-
sphire herrscht. Verf. unterschiedet ferner noch ein
partielles pyritisches Schmelzen, welches gegen-
wirtig hauptsiichlich durchgefithrt wird.  Ditz.
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William Greenawalt. Die Luft beim Résten. (Eng.
Min. Journ. 80, 280. 19./8. 1905.)

Schon ein verhiltnismaBig geringer Uberschufl von
schwefliger Sdure verzigert die Oxydation beim
Rosten. Ist die Atmosphare auflerdem noch mit
Kohlensiure aus den Rohgasen beladen, so wird die
Rostung praktisch verhindert. Bei goldhaltigen
Pyriten soll die Entziindung so rasch als mdoglich
erfolgen. Bei zu hoher Erzschicht wird selbst bei
stark oxydierender Atmosphéire nur die Oberfliche
des Erzes abgertstet. Bei eintretender Uberhitzung
tritt Schmelzung oder Steinbildung ein, in welchem
Falle bei der Behandlung mit Chlor geringe Aus-
beuten erzielt werden. Die bei stark oxydierender
Atmosphére entstehenden Sulfate schaden weniger,
als im Rostgut vorhandene Sulfide. CGute Resultate
wurden mit Cripple-Creek-Erz mit 2,59, Schwefel-
gchalt evhalten, wenn das Rostgut iiber 194 16e-
lichen (Sulfat-)Schwefel enthédlt. Es werden dann
noch Versuchsresultate bei Anwendung von mecha-
nischen Rostofen angefiihrt. Ditz.

Hermann Poole, Uber Kernrdsten. (Transact. Amer.
Inst. Min. Eng. 23, 1067—1074. September
1905.) .

Uber die Vorginge beim Résten von FeS hat

Plattner schon vor Jahren eingehende Studien

durchgefiihrt. Beim Résten von FeS, kann unter

gewissen Umsténden ein Teil des Schwefels unver-
brannt sublimieren. Ist der Pyrit in gréBeren

Stiicken, so erfolgt das Résten im allge-

meinen &hnlich wie beim Feinerz, nur mit ver-

schiedener Vollstindigkeit im Innern der Stiicke.

Diese umbhiillen sich bald mit einer Kruste von

Eisenoxyd, und je nach dem Grade der Porositit

derselben schreitet die Oxydation nach dem Innern

fort. Neben der Oxydation durch den Luftsauer-
stoff findet dabei eine Einwirkung von gebildetem

803 und unoxydiert gebliebenem Schwefel statt.

Bei kupferhaltigem Kies entsteht bei fortgesetzter

Rostung im Innern ein Kern von stark kupfer-

haltigem Sulfid. Von dieser Anreicherung des Kup-

fersulfids beim Rosten wird bei verschiedenen me-
tallurgischen Prozessen Clebrauch gemacht. Verf.
bespricht die von verschiedenen Beobachtern dies-
beziiglich gemachten Angaben. Der Schwefel be-
sitzt eine groBere Verwandtschaft zum Kupfer als
zum Eisen, wahrend der Sauerstoff eine griBere Ver-
wandtschaft zum Eisen als zum Kupfer besitzt.

FeS, zersetzt sich in der Hitze, wobei ein Teil des

Schwefels als solcher frei wird. Darauf basiert der

Vert. eine Erklarung iiber den bei der Réstung von

kupferhaltigem Stiickkies beobachteten Vorgang.

Beziiglich der Details mull auf das Original ver-

wiesen werden. Ditz.

W. Greenawalt. Schwetel beim Rosten, (Eng. Min.
Journ. 80, 1164—1165. 23./12. 1903.)
Bei der Goldgewinnung durch Chloration schadet
elementarer Sehwefel in den Erzen direkt nicht,
dagegen wohl als Sulfid oder Sulfat mancher Me-
talle, namentlich, wenn gréere Mengen davon vor-
handen sind. Die Sulfate des Na, K, Ba, Ca werden
durch Chlor oder Brom nicht angegriffen. Der grolite
Teil des Schwefels in Golderzen ist als Pyrit ent-
halten. Bei der Rostung der Erze entstehendes 16s-

liches Ferrosulfat wirkt sehr schidlich. Die ver-.

schiedenen Verhiiltnisse bei verschiedenen Erzen,

die Rostung in mechanischen Rostofen, die mit der
Rostdauer fortschreitende Entfernung des Schwe-
fels werden an der Hand eines Zahlenmaterials be-
sprochen. Ditz.

Bernhard Osann. Befrachtungen iiber den ameri-
kapischen Hochofenbetrieb, (Stahl u. Eisen 23,
1169—1176. 15./10. 1905.)

Verf. beschreibt interessantc Details der Hochdfen
des Edgar-Thomsonwerkes bei Pittsburg. Dieses
und die beiden in wunmittelbarer Nachbarschaft
gelegenen Werke der Carnegie Steel Comp., Home-
stcad und Duquesne erzeugen jihrlich etwa
3500000 t Roheisen, also etwa ein Drittel der
deutschen Roheisencrzcugung. Das Edgar-Thom-
sonwerk hat 10 Hochdfen im Betrieb, davon einen
auf Eisenmangan gehend, Homestead 5 Hochdfen
und Duquesne 4. Dic hochste Tagesleistung in
Edgar-Thomsonwerk betrag bei einem Ofen im
Monat Mai 1904 durchschnittlich 649 000 kg, im
Maximum 847 000 kg. Es werden Angaben iiber dic
Einrichtung des Hochofens, das Ausbringen aus
dem Erzméller, die Zusammensetzung des Koks
und der Erze und der Betriebsfithrung gemacht.
Beziiglich der Details sei auf das Original verwiesen.
Ditz.

Weill. Eigenschaften eines guten Ilochofenkoks.
(Rev. de Métallurgie 1905, 557—566. August
bis Oktober 1905.)

Verf. bespricht die physikalischen und chemischen
Eigenschaften des Hochofenkoks und deren Einfluf
auf die Gestehungskosten des Eisens.

Physikalische Eigenschaften.
1. Die Hirte. Als Maf} fiir dicsclbe kommt nicht
allein die Druckfestigkeit, sondern auch die Bean-
spruchung durch StoB und Reibung in Betracht.
Zur Bestimmung der Widerstandsfiahigkeit gegen
die lotzteren empfiehlt der Verf. die Methode
von Rossigneux, die niher beschrichen wird.
2. Die Porositit. In einer Tabelle werden vergleichs-
weise die groBen Unterschiede hinsichtlich der
Porositit verschiedener Kokse und Holzkohlen an-
gegeben. Man mull miglichst dichlen Koks ver-
wenden.

Chemische Eigenschaften.  Der
Koks soll méglichst geringe Mengen Asche, Wasser,
Schwefel und (fur gewisse Zwecke) Phosphor ent-
halten. Guter Hochofenkoks enthilt 8-—109, Asche,
doch findet man auch nicht selten Koks mit 12
bis 189, Aschengehalt. Ein groflerer Aschengehalt
ist nachteilig, da mehr Schlacke crzeugt werden
mull, dadurch der Kalkzuschlag und die Brenn-
stoffmenge erhSht werden miissen. Der erhohte
Kalkgehalt der Beschickung bedingt eine Ver-
schlechterung der Gichtgase durch Anreicherung
an Kohlensdure. Verf. berechnet, daf} jedes Prozent
an Asche iiber 109, pro Tag bei einem Koksver-
brauch von 150 t einen Schaden von 57 M verur-
sacht. Jedes Prozent an Wasser iber 49 verur-
sacht unter gleichen Umstinden Mehrkosten von
ca. 43 M, je 19, Schwefel solche von mindestens
30 M pro Tag. Decr Phosphorgehalt des Koks
kommt sehr in Betracht bei der Herstellung von
Bessemerroheisen, saurem Martineiscn usw. Chlor-
alkalien kdnnen in den Koks in griBerer Menge
durch das zum Abloschen verwendete Wasser ge-
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langen und unter Umstinden auf das feuerfeste | von schweren Kohlenwasserstoffen. Im Hoch-

Ditz.

Eug. Heynen. Uber die Beseitigung des Hingens bei
Hoehdten. (Stabl u. Eisen 23, 1295. 15./11.
1905.)

Verf. beschreibt ein Mittel zur Beseitigung des

Hingens bei Hochéfen, das zuerst auf der Bur-

bacher-Hiitte Anwendung gefunden hat und darin

besteht, daB die Ansiitze und Staubbildungen,
welche zeitweiliges Hingen verursachen, durch

Sprengen beseitigt werden. Die ganze Sprengein-

richtung besteht aus zwei leicht ineinander schieb-

baren Gasrohren, von denen das dufiere 21/,”, das
innere 11/,” dick ist. Ersteres ist vorn zur Spitze
ausgezogen, das zweite ist an beiden Seiten offen
und enthilt die Ladung, etwa 10—I12 Patronen

Dynamit, welche mit Ziindkapsel und Ziindsehnur

zwischen Lehm- und Sandfiillung eingelagert sind.

Die Durchfiihrung der Sprengung wird niher

beschrieben. Ditz.

John Herman. Hochofengase. (Eng. Min. Journ.
80, 722. 21./10. 1905.)

Die Zusammensetzung der Hochofengase &ndert sich
stark unter verschiedenen Bedingungen. Die Gase
sind nur dann sauerstofffrei, wenn sie durch porése
Chargen oder hohe Erzsiulen hindurchgehen. Bei
den Kupfertfen in Morenci (Arizona) werden nur
609, des eingeblasenen Sauerstoffs verbraucht.
Das austretende Gas enthielt 8,39, CO, aus dem
Kohlenstoff der Charge, 2,69, CO, aus dem Kalk-
stein, 2,5%, S0,, 2,15% CO, 8,009, O. 209, des
Kohlenstoffs der Charge verbrennen zu CO, gleich-
zeitig verbrennen 709, des Schwefels. Es wird
dann noch die Zusammensetzong der Gase anderer
Hochdfen angegeben. Dita.

Bian. Reinigung der Hochofengase. (Vortrag a. d.
Kongre f. Metallurgie, Liittich 1905. Nach
Rev. chim. pure et appl. 9, 293—294 [1905].)

1t Eisen liefert ca. 5000 cbm Gas mit einem kalo-
rischen Wert von 800—1000 Kal. Verf. bespricht
zunichst die verschiedenen Vorschlige zur Reini-
gung der Hochofengase von Belani, Hahn,
Koerting, Theisen und beschreibt dann
einen neuen Apparat fiir diesen Zweck. Die war-
men Gase kommen in einen aus Blech gefertigten
Kasten, der eine grofle Anzahl vertikaler Scheiben
enthdlt und im unteren Teile mit Wasser gefiillt
ist. Das Gas wird abgekihlt und mit Wasser-
dampf gesiittigt; bei weiterer Abkiihlung wird
dann der Dampf bei der Beriithrung mit den Me-
tallgittern kondensiert und gleichzeitig der Staub
niedergeschlagen. Man erzielt schlieflich ein Gas
mit 0,2 g Staub im cbm. Ditz.

Ernst Kraynik. Hochofengase beim Iliingen der
Gichten.  (Stahl u. Eisen 25, 1437—1439.
15./12. 1905.)

Beim Hingen der Gichten im Hochofen iiben noch

nieht ndher aufgeklirte chemische Vorgénge einen

bedeutenden EinfluB auf die Zusammensetzung
der Gase aus. Verf. gibt in einer Tabelle die von ihm
durchgefiihrten Analysen der in der Zeit der Sto-
rungen an der Gicht entnommenen Gasproben.

Die Gase zcichnen sich aus: 1. durch das Auftreten

gréfierer Mengen Sauerstoff, 2. durch Schwankungen

des Gehaltes an CO, und CO. 3. durch das Auftreten

Ch. 1906.

Material von ungiinstigem Einflusse sein.

ofengaswasser waren Phenole deutlich nachweisbar.
Es herrscht eine deutliche Beziehung zwischen der
Zusammensetzung der Gase und dem Ofengang.
Durch regelmiflige Gasanalyse kann man die
geringste Stérung, namentlich aber Hochofen-
explosionen vorher erkennen. Ditz.

R. Schenek und W. Heller. Experimentelle Studien
iiber die Vorginge im Hochofen. II. Die
Gleichgewichte im Hochofen.
(Stahl und Eisen 25, 1121—1124. 1./10. 1905.)

Verff. untersuchten die totalen Gleichgewichte zwi-
schen Eisen, Eisenoxydul, Kohlenstoff und dessen
gasformigen Oxyden, den Einflul der verschiedenen
Formen des Kohlenstoffs auf das Gleichgewicht,
den Einfluf des Mangans auf das Gleichgewicht.
Aus den experimentellen Ergebnissen der Unter-
suchung liBt sich eine Reihe von Schlilssen ziehen,
welche fiir den Hochofenbetrieb von Wichtigkeit
sind: Um die Reduktion des FeO im Hochofen
zu erzielen, muB die Summe der Partialdrucke von
CO und CO, kleiner sein als der bei der gegebenen
Temperatur herrschende Druck des totalen Gleich-
gewichts. Ist die Summe grofBer, so oxydieren die
beiden Gase bereits fertig gebildetes Eisen zu Oxy-
dul unter gleichzeitiger Abscheidung von feinver-
teilter Kohle. Wenn als Wind atmosphirische Luft
benutzt wird, so kann die Summe der Partialdrucke
der beiden Gase nicht iiber ein Dritte]l Atmosphire
hinausgehen. Die Gleichgewichtsdrucke sind nun
grofer als 250 mm, wenn die Temperatur im Hoch-
ofen iiber 690° liegt. Oberhalb dieser Temperatur
kann das CO des Hochofengases nur reduzierend
wirken. Diese Verhiltnisse wiirden sich verschieben
wenn man an Stelle atmosphirischen Windes ein
sauerstoffreicheres Gas oder reinen Sauerstoff ver-
wenden wollte. — Sinkt die Temperatur durch
irgendwelche Umstédnde an solchen Stellen, an denen
vorher Reduktionstemperaturen geherrscht haben,
und metallisches Eisen gebildet ist, so kommt es zur
Reoxydation des Metalls und Abscheidung feiner
Kohle, welche unter Umstiinden cin Hiangenbleiben
der Gichten verursachen kann. Anderungen der
Grenztemperaturen treten auf, wenn man mangan-
haltige Erze verwendet. Da die Temperaturen des-
selben Gleichgewichtsdruckes fiir Mangan sehr viel
hoher liegen, als fiir Eisen, so kann bei mangan-
haltigem Eisen sehr viel leichter Reoxydation und
Kohlenabscheidung eintreten als bei manganfreiem.
Oberhalb der Temperatur des totalen Gleichgewichts
wird die Zusammensetzung der Hochofengase, das
Verhiltnis CO : CO,, lediglich durch das Gleichge-
wicht Kohlenstoff, CO, CO, bedingt. Das Eisen
selbst kann das Verhiltnis nicht beeinflussen, es
sorgt nur infolge seiner katalytischen Eigenschaften
dafiir, daB3 die Gleichgewichte sich schnell einstellen.
— Das Gleichgewicht zwischen C, CO und CO,
wird sehr beeinfluBt durch die Art der verwendeten
Kohle. Ein Holzkohlengas ist unter gleichen Um-
stinden reicher an CO als Koksgas. Dic groflere
Reduktionskraft der Holzkohle ist nicht allein auf
ihre groBere Porositit zuriickzufithren, sondern auch
auf den hoheren Betrag der metastabilen Modifilka-
tion an freier Energie. Die Temperaturen des totalen
Cleichgewichts liegen beim Holzkohlenhochofen
niedriger als beim Koksofen, daher ist die Gefahr

201
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der Reoxydation dort nicht so groB als bei der Ver-
wendung von Koks. Ditz.

J. E. Johnston, jr. Uber die physikalischen Vor-
ginge im Hochofen.
Min. Eng. 25, 11111145, September 1905.)

Es werden zunichst die Wirmeverhiltnisse im

Hochofen fiir die verschiedenen Verhiltnisse von

CO : CO, besprochen, anschlieBend daran die Ur-

sache von eintretenden Stdrungen und die mit ge-

trocknetem Wind erhaltenen Betriebsergebnisse in

Besprechung gezogen. Ditz.

L. S. Austin, Fluor in Hochofenschlacken. (Eng.
Min. Journ. 890, 865. 11./11. 1905.)

Dem Vorkommen von Fluor in Blei- und Kupfer-
schlacken scheint man bisher wenig Aufmerksam-
keit geschenkt zu haben. Nach den Beobachtungen
des Verf. enthalten mexikanische Erze oft bedeu-
tende FluBspatmengen. So enthalten Nina-Vera-
erze 15—179, CaO, Veta-Grandeerze 109, CaO,
welche an Fluor gebunden sind. Bei der Moller-
berechnung mul auf das Fluor Riicksicht genommen
werden, da der an Fluor gebundene Kalk fiir die
Verschlackung, z. B. der Kieselsdure, nicht in Be-
tracht kommt. Verf. untersuchte zwei Schlacken,
von denen die eine 19, die andere 39, Fluor ent-
hielt. Tiir die Analyse wird vorgeschlagen, dal
das Erz mit Essigsiure digeriert wird, und der dabei
in Losung gehende Kalk als an Fluor gebunden zu
betrachten ist, Ditz.

Harry R. Hall, Uber diec Anwendung von hohen
Sitzen Felnerz in einem Holzkohlenhochofen.
(Transact. Amer. Inst. Min. Eng. 25, 1107
bis 1110. September 1905.)

Verf. bringt Betriebsergebnisse {iber die Verhiittung

von magnetisch aufbereiteten Erzen im Holzkohlen-

ofen im Vergleich mit Koksbetrieb unter gleichen

Verhiiltnissen. Das Ausbringen bei Verwendung von

Holzkohle war im Durchschnitt 89 t Roheisen, im

Maximum 113 t, bei Verwendung von Connellsville-

koks 60 t bzw. 73 t. Im Durchschnitt wurden bei

cinmonatlicher Arbeit mit Holzkohle mit 1751 Pfd.

Brennstoff und 157 Pfund Kalk 1 t Eigen erblasen;

rechnet man 759, C in der Holzkohle, so ergibt sich

ein Kohlenstoffverbrauch von 1252 Pfund fiir die

Reduktion.  Der Verbrauch an Koks betragt

29220 Pfund bei 1330 Pfund Kalkverbrauch, woraus

sich ein Kohlenstoffverbrauch von 1529 Pfund fiir

die Reduktion berechnet. Es produziert also ein
gleich groBer Holzkohlenofen in der gleichen Zeit

25—339, mehr Eisen als ein Koksofen.  Ditz.

F. E. Bachman: Feinerz im- Eisengebliseofen.
(Bull. Trans, Am. Inst. Min. Eng. Nach Che-
niical Engineer 3, 128 [1905].)

Dem Verf. zufolge verursacht Feinerz nicht not-

wendigerweise besondere Storungen in dem Geblise-

ofen. In dem Ofen der Norther Iron Co. bestehen
gegenwirtig 909, der Charge in magnetischem Erz,
welches durch ein 4-Maschensieh hindurchzugehen
vermag. Wihrend der mit dem 1./5. 1905 abge-

schlossenen 4 Monate wurden daraus mehr als 989,

Standard-basisches Eisen erzeugt, bei einem durch-

schnittlichen Verbrauch von 1016,5 kg DBrenn-

materialien, die zu 269, in Anthrazitkohle und zu

749, in Mountainkoks bestanden. In 90 Tagen

wurde nichts als Standard-basisches Eisen gegossen.

Der Ofen hat einen Herd von 3,04 m, eine Rast von

(Transact. Amer. Inst.

5,18 m und ist 21,1 m hoch. Die genannte Gesell-
schaft ist gegenwirtig mit der Errichtung eines
Ofens beschiftigt, in welchem sie 1009, eines
magnetischen Konzentrats zu verarbeiten beab-
sichtigt, welches durch ecin 6- Maschensieb hin-
durchzugehen vermag; 309, sollen durch cin 60-
Maschensieb hindurchgehen konnen. D,

Divary, Getrockneter Geblisewind. (Eng. Min.
Journ. 80, 543. 23./9. 1905.)

Verf. berichtet iiber vor einigen Jahren auf den
Werken von Schneider u. Co. in Creusot durchge-
fithrte Versuche. Nach den gemachten Beobach-
tungen war die Produktion der Hochéfen im Sommer
bei hherem Koksverbrauch niedriger als im Winter.
Bei dem niedrigsten Wassergehalte im Winde
(6,3 g im Januar) wurde bei niedrigstem Koksver-
brauch die héchste Produktion (90,5 t) erzielt.
Bei maximalem Wassergehalte im Winde (13,0 g im
Juli) betrug der Mehrverbrauch an Koks 133 kg
per t; die Produktion errcichte dabei ein Minimum
von 70,0 t; die Windtemperatur betrug dabei immer
752°. Die erhaltenen Resultate stehen mit den von
Gayley gemachten Angaben in Ubereinstim-
mung. Ditz.

A. H. Hiorns. Uber den Einflug gewisser Elemente
aut die Struktur von GuBeisen. (J. Soc. Chem.
Ind. 25, 50—54. 31./1. 1906. Birmingham.)

Um den EinfluB verschiedener Elemente auf die

Struktur von GuBeisen zu untersuchen, hat sich Verf,

zun#chst ein reines Material, das praktisch nur Eisen

und Kohlenstoff enthielt, hergestellt und dieses so-
wohl fiir sich, wie auch nach Zusatz verschiedener

Elemente (Silicium, Mangan, Phosphor, Schwefel)

mikrographisch untersucht. Von den Resultaten

geien folgende hervorgehoben: Die Abscheidung
von Graphit aus hochgekolltem Eisen scheint in
hohem Mafle davon abzuhéngen, daB letztercs cine
geniigend lange Zeit auf einen gewissen hohen

Temperaturgrad (iiber 1050°) erhitzt wird; wenn

dann die Abkiihlung hinlanglich langsam erfolgt,

scheidet sich praktisch der ganze Kohlenstoff als

Graphit ab. Wenn man (nachderRoozeboom -

schen Kurve) annehmen will, daBl bei 1030° der

Graphit mit dem Eisen zu Zementit verbunden ist,

so mufB man schliefen, dal der Zementit kein be-

stindiger Koérper ist und bei langsamem Abkiihlen
in Eisen und Graphit zersetzt wird. Die Abscheidung
von Graphit wird aber nicht, wie viele angeben,
durch das Vorhandensein von viel Silicium im GuB-
eisen hervorgerufen, sie ist vielmehr im wesentlichen
eine Funktion der Temperatur und der Zeit, unab-
hiingig von irgend einem fremden Koérper. Mangan
hat einen gréBeren EinfluB als Silicium auf den Zu-
stand des Kohlenstoffs, denn bei gleichen Teilen
Silicium und Mangan findet sich weit mehr ge-
bundener Kohlenstoff als Graphit, grofe Flocken
von Graphit fehlen ganz. Phosphor scheint, wenn
nicht direkt, so doch indirekt auf die Bildung von
gebundenem Kohlenstoff hinzuwirken. Schwefel
scheint in derselben Weise zu wirken wic Mangan,
indem er den Kohlenstoff veranlalt, die gebundene

Form anzunehmen, oder besser, indem er verhin-

dert, daB der Kohlenstoff in Losung sich als Graphit

abscheidet. Die einzelnen Schliffe sind durch gute

Photogramme wiedergegeben. — In der Diskussion

erwihnt Prof. Thos. Turner, daf cr den reinen
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Graphit aus einer gréBeren Masse Eisen durch
Sieben abgeschieden und so festgestellt habe, daB
nicht die Menge des Graphits, sondern die wirkliche
GroBe der abgeschiedenen Graphitflocken fiir die
QGiite, die ,,Nummer‘‘ des Eisens bestimmend ist.
Diese GroBe wechselt je nach der Temperatur, bei
der der Graphit gebildet war, und so kann der An-
sicht von Hiorns nur beigestimmt werden, daf
der Gehalt an Graphit und die Art des Graphits im
wesentlichen Funktionen der Zeit und der Tempe-
ratur sind. Wth.

K. L. Graham. Versuche mit dem Tavernerprozef.
(Eng. Min. Journ. 80, 592. 30./9. 1905.)

Es wurden zahlreiche Versuche mit verschiedenen
Herdbiden durchgefiithrt. Knochenasche, ein Ge-
misch von 2/; Zement und 1/; gestoBenen Ziegeln
zeigten sich nicht geniligend widerstandsfihig.
Giinstige Ergebnisse wurden erzielt mit einem Ge-
misch aus 160 Pfund englischem Portlandzement,
95 Pfund ,,Marbor*, 85 Pfd. gepulverten Ziegeln und
iiber 40 Pfund Wasser. Ein aus diesem Materjal
hergestellter Herd kostet ca. 63 M. Ditz.

C. Canaris. Chemische Vorginge beim kombinierten
Bessemer-Martinverfahren zu Witkowitz, (Stahl
u. Eisen 25, 1125—1127. 1./10. 1905.)

Das kombinierte Bessemer-Martinverfahren zu Wit-
kowitz besteht im wesentlichen darin, daB das Roh-
eisen in einer sauer ausgekleideten Birne vorge-
blasen, d. h. vom groBten Teil seines Gehalts an Si,
Mn und C befreit, und dann im basgisch zugestellten
Martinofen entphosphort und die Charge fertigge-
macht wird. Das Roheisen fiir das kombinierte Ver-
fahren wird in zwei Hochéfen aus Erzen erblasen,
die zum groBten Teil aus eigenen Gruben der Ge-
werkschaft geférdert - werden. Die Zusammensetzung
der Erze, des Koks, eines Mollers und des daraus
resultierenden Roheisens ist angegeben. Die Anlage
fir das kombinierte Verfahren besteht aus zwei
Bessemerbirnen von je 10500 kg Inhalt und aus
5 Martinéfen von je 25000 kg Fassungsvermégen
(von denen stets drei im Betrieb sind) mit den
notigen Hilfsapparaten. Der Arbeitsgang und die
chemischen Vorginge werden an der Hand eines
groBeren Zablenmaterials besprochen. Ditz.

C. Diehmann, Uber die Verarbeitung fliissigen
Roheisens im basisch zuvgestellten Martinofen.
(Stahl u. Eisen 25, 1337—1346, 1429—1437.
1./12. 15./12. 1905.)

Die zur Durchfiihrung des Herdschmelzens erforder-
liche Temperatur kann trotz der vorziiglichen
Regulierbarkeit des Martinofens in bezug auf Luft-
und Gaszufiihrung nur erreicht werden, wenn eine
oxydierende Flamme vorhanden ist. Die Oxy-
dationswirkung der Ofengase wird an einigen Bei-
spielen bewiesen, hierauf eingehend die Reaktionen
zwischen Fe,05 und den Verunreinigungen des Roh-
eisens besprochen. Die eigentliche Aufgabe des
Kohlenstoffs besteht in der Abscheidung des
Kohlenstoffs, die einen groBen Wirmebedarf
beansprucht. Der Einfluf der Verunreinigungen
des Roheisens auf den Warmebedarf beim Roheisen-
erzproze und die Bewertung des Roheisens fiir den
RoheisenerzprozeB nach der Analyse wird niher
auseinandergesetzt und zum Schlusse die Griinde
angegeben, welche fiir die Moglichkeit einer besse-

ren Wirmeausnutzung beim RoheisenerzprozeB
sprechen. Ditz.

F. Wiist und C. Geiger, Beitrige zur Kenntnis der
zwei Kohlenstofformen im Eisen ,,Temper-
kohle* und ,,Graphit“. (Stahl u. Eisen 25,
1134—1139, 1196—1202. 1./10., 15./10. 1905.)

Uber das Wesen der Temperkohle liegen drei An-

nahmen vor; sie kann ndmlich sein 1. ein Carbid

(Ledebur), 2. eine Modifikation des Graphits

(J a m es), 3. selbstiindiger, amorpher, reiner Koh-

lenstoff (Wiist und Jiptner). Die durchge-

fithrten Glith- und Abschreckversuche der Verff.
filhrten zu folgenden Sitzen: 1. Die Bildung der

Temperkohle erfolgt in geringen Mengen schon bei

niedrigerer Temperatur in der Weise, da8 zwischen

Temperatur und Zeitdauer des Glithens ein umge-

kehrtes Verhiltnis besteht. 2. Die Hauptmenge an

Temperkohle bildet sich plotzlich, sobald eine ge-

wisse, von der Menge der im betreffenden Roheisen

enthaltenen Fremdkorper abhingige Temperatur
erreicht ist. Je hoher die Temperatur bis in die

Nihe des Schmelzpunkts gesteigert wird, um so

grofer ist diese augenblickliche Entstehung der

Temperkohle. 3. Hat sich Temperkohle einmal ge-

bildet, so wird deren Gehalt durch lingeres Glithen

bei derselben Temperatur nur unbedeutend erhht

(Gleichgewichtszustand). 4. Eine rasche oder lang-

same Abkiihlung der geglihten Probe ist nicht von

grofiem Belang auf den Gehalt an Temperkohle, da-
gegen wird das Gefiige und die Festigkeit durch
rasche Abkithlung beeintrichtigt. 5. Enthilt ein

GuBstiick bereits durch Glithen gebildete Mengen

von Temperkohle, so kann deren Gehalt durch noch-

maliges Glithen um so mehr gesteigert werden, je-
mehr die betreffende Temperatur einem bestimmten

Punkte sich ndhert. — Es wurde ferner die Wirkung

des Wasserstoffs, des Stickstoffs, des Wasserdampfs,

der Kohlensiure, der Kieselsdure und des Eisen-
oxyds untersucht. Die Untersuchungen fiihrten zu
folgenden SchluBfolgerungen: 1. Die Temperkohle
verschwindet beim Abschrecken des Eisens nicht.

Sie kann demgemiB nach den gegenwartigen An-

schauungen tiber das Eisencarbid, Fe;C, nicht als

Bestandteil eines solchen betrachtet werden. 2. Die

Temperkohle wird entgegen den bisherigen Ansichten

weder durch reinen, trockenen Wasserstoff, noch

Stickstoff vergast. Der Temperproze kann nur

durch sauerstoffabgebende Korper bewirkt werden.

3. Der Graphit ist sowohl durch Kohlensdure und

Wasserdampf, als auch durch Eisenoxyd vergasbar;

er verhilt sich demnach auch in dieser Beziehung

genau wie die Temperkohle. Ditz.

Acker. Kritische Besprechung der neuen Stahlher-
stellungsverfahren. (Vortrag a. d. KongreB f.
Metallurgie, Liittich 1805. Nach Rev. chim.
pure et appl. 9, 300—302 [1905].)

Verf. bespricht die Verfahren von Berthrand -
Thiel und Talbot, das Duplexverfahren und
das modifizierte Talbotverfahren. Zum Schlusse
werden angegeben die Vorteile dicser Verfahren,
und welches Verfahren sich fiir ein bestimmtes Roh-
material und Erzielung eines bestimmten Produktes
eignet. Ditz.

8. Surzycki. Der Surzyckische StahlprozeS. (Eng.
Min. Journ. 80, 735—736. 21./10. 1905.)
Das Verfahren basiert auf dem Talbotprozefl und

201%
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unterscheidet sich von diesem durch Anwendung
eines feststehenden Ofens von wenigstens 25 t.
Zwei oder mehr Stichldcher sind iibereinander an-
gebracht in der Weise, dalBl keinerlei Stérung eintre-
ten kann. In den Werken in Czenstochau wird ein
25 t-Ofen verwendet. Das Hauptmaterial ist ge-
schmolzenes Roheisen mit iiber 39, C, 0,8—1,99,
8i, 0,6—1,59% Mn, 0,5—0,89%, P, 0,02—0,109, S.
Die wechselnde Zusammensetzung ist von grofiem
Einflusse auf die Produktion des Ofens. Der Ofen
macht in 24 Stunden 3 Chargen zu 25 t. Auf 1 ¢
Blocke kommen 70,3 kg kaltes Roheisen, 903,1 kg
geschmolzenes Roheisen, 10,4 kg Ferromangan,
9,9 kg Schrott, 288,6 kg Krivoi-Rogerz, 72 kg Kalk,
53,8 kg gebrannter Doloniit, 1,0 kg Chromerz. Der
Kohlenverbrauch ist weit geringer wie bei dem ge-
wohnlichen Prozell, da bei der kontinuierlichen
Arbeitsweise die Ofen groBe Wirmemengen auf-
speichern. In einer Tabelle werden eine Anzahl von
Analysen und Festigkeitszahlen angegeben. Ditz.

John H. Darby und George Hatton. Der Bertrand-
Thiel-Stahlprozes. (Eng. Min. Journ. 80, 541
bis 542. 23./9. 1905.)
Beim Bertrand-Thiclschen Prozel kommen
zwel libereinander angeordnete Martinéfen zur Ver-
wendung. Das verwendete Roheisen mufl nicht von
bestimmter Zusammensetzung sein, da im ersten
Ofen der grofite Teil des Phosphors und Siliciums,
teilweise auch Mangan und Kohlenstoff entfernt
werden. Die bei Verarbeitung eines phosphor-
reichen Roheisens aus dem ersten Ofen resultierende
Schlacke hatte folgende Zusammensetzung: 10,229,
Si0,, 28,869, P,0;, 18,609, CaO, 6,709, Fe,O4.
Dic Schlacke ist schwach basisch, reich an Phos-
phorsiure, von welcher gewdhnlich iiber 909 16s-
lich sind. Anfangs konnte man 6—7 20 t-Chargen
in 24 Stunden fertigmachen, jetzt erzielt man 10.
Die Zusammensetzung des Produktes in den ver-
schiedenen Stadien des Prozesses ist aus den fol-
genden Zahlen ersichtlich:

Roheisen Abstich Endprodukt
aus dem aus dem aus dem
Mischer ersten Ofen zweiten Ofen
% o/ [
/0 /0 (]
Kohlenstoff . 3,25 . 2,10 0,169
Silicium . . 0,636 0,160 0,042
Schwefel . 0,063 0,043 0,028
Phosphor . 2,42 0,930 0,032
Mangan ... 240 0,78 —_

Die Temperatur im ersten Ofen betrug 1545°,
im zweiten bei voller Hitze 1720°. Bei Verwendung
des Mischers als ersten Ofen sind drei Ofen in Ver-
wendung. Die Zusammensetzung der Schlacke aus
dem Mischer war: 15,59%, 8i0,, 9,09, Fe,0;, 18,59
P;0;, 19,59, CaO. Weitere Angaben betreffen die
erhaltenen Versuchsresultate bei Verwendung von
stark schwefel- und siliciumhaltigem Roheisen.
Selbst bei hohem Schwefelgehalt betrug der Schwe-
felgehalt im Endprodulkte nie iiber 0,059,. Ditz.
0. Bauer. Wiirmebehandlung von Stahl in groBen

Massen. (Stabl u. Eisen 25, 1245—1249. 1./11.

1905.)
Wird ein kleines, cinige g wiegendes Stiick Kohlen-
stoffstahl nach dem Erhitzen in Wasser abge-
schreckt, so besteht nun das Gefiige vorwiegend aus
Martensit.  Bei gleicher Behandlung eines grofen
Blocks desselben Stahls ist das Endresultat ein

wesentlich anderes, indem nur der #uBere Rand
Martensit enthilt, dieser allméahlich aber in Troostit
iibergeht, das Gefliige nach der Blockmitte sorbit-
dhnlich ist und bei geniigend grolen Abmessungen
des Blockes der Kern wohl ausgebildeten Perlit
enthalten kann. Bei dem Versuch im Groflen treten
zwei Faktoren mehr in den Vordergrund, die Masse,
und als Funktion der Masse die Zeit. Trotzdem sind
aber die Versuche in kleinem Mafstabe, besonders
die metallographische Untersuchung von grofem
Werte fiir den Grofbetrieb. Darauf weist auch
Cosmo Johns-Sheffield in einem Vor-
trage (,,Iron and Steel Institute‘* Mai 1904) hin und
bringt auBerdem interessante Daten iiber Erzeu-
gung, Wirmebehandlung und Festigkeitseigen-
schaften der auf den River-Don-Werken herge-
stellten Fertigerzeugnissen, wic Radreifen, Achsen,
Schiffswellen, Material fiir Geschiitze usw., die Verf.
nidher bespricht. Zum Schlusse werden -einige
Angaben {iber das Hirten in O] und iiber Nickelstahl

gemacht. Ditz.
W. Giirtler und 6. Tammann. Uber die Verbin-
dungen des Eisens mit Silicium. (Z. anorg.

Chem. 4%, 163—179. 20./10. [15./8.] 1905.

Gottingen, Inst. f. anorg. Chem.)
Aus den Angaben verschiedener Forscher 13t sich
mit einiger Sicherheit auf die Existenz der Ver-
bindungen Fe,Si und FeSi schliefen. Weniger
begriindet erscheinen die Mitteilungen iiber zwei
Korper von den Formeln : FegSi, und FeSi,. Die
chemische Zusammensetzung wurde bis jetzt in
allen Fillen durch Riickstandsanalysen
festgestellt. FEs war deshalb wiinschenswert, das
Zustandsdiagramm fiir die Legierungen
zwischen Eisen und Silicium auszuarbeiten, und die
Verff. haben sich dieser Aufgabe unterzogen. Als
Materialien dienten ein Eisen mit 0,079, C, 0,069,
Si, 0,109, Mn, <0,019, P, 0,019%, S, 0,0159%, Cu
upnd ein Silicium mit 98,07%, Si, 0,95% Fe, 0,399,
Al, 1,279, unbestimmtem Riickstand. Die Le-
gierungen wurden in Porzellanréhren in einem
KohlekurzschluBofen geschmolzen und mit dem
Schutzrohr des Thermoelementes gut geriihrt. Das
Siliciwm griff das Schutzrohr stark an, es wurde
deshalb durch eine Schicht Platinblech und Magne-
siumoxyd noch besonders geschiitzt. Trotzdem
in einer Atmosphire von Stickstoff geschmolzen
wurde, trat doch Schlackenbildung ein, die im
wesentlichen auf Einwirkung des Siliciums auf
Porzellan zuriickzufithren war. Auch geringe Ni-
tridbildung wurde beobachtet. Die Reguli liellen
sich aber leicht von Schlacke und Nitrid reinigen
und die Fehler dann durch Rechnung eliminieren,
unter der durch besondere Analyse begriindeten
Annahme, daB nur das Silicium in die Schlacke
iiberging. Die Schmelzkurve fiillt vom F. des
reinen Fisens (1540°) bis zu 33 Atomprozenten Sili-
cium, entsprechend der Verbindung Fe,Si,
sie schmilzt bei 1248°. Die Verbindung bildet mit
Eisen eine ununterbrochcne Reihe von Mischkri-
stallen. Die Tatsache, dafl dic Icgierungen bis
339, Si alle ein Kristallisationsintervall
zeigen, lieBe auch die Moglichkeit zu, sie als Misch-
kristalle zwischen Eisen und Silicium oder von
Eisen mit einer siliciumreichercn Verbindung auf-
zufassen; dem widerspricht aber die von anderen
Forschern gemachte Beobachtung, da diese Le-
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gierungen beim Behandeln mit Sauren stets einen | hervortretender Knick zu beobachten. An einem

Riickstand der Zusammensetzung Fe,Si hinter-
lassen. — Bei 50 Atomprozenten Si und 1443° er-
reicht die Schmelzkurve ein Maximum, es ent-
spricht der Verbindung FeSi. Von da fillt die
Kurve zu einem eutektischen Punkt bei 76 Atom-
prozenten Si und 1245° und steigt dann bis zum F.
des Siliciums (1425°). — Die Legierungen mit
33,3—50 Atomprozenten Si zeigen neben den Kri-
stallen der Verbindung FeSi deutlich einen zweiten
Bestandteil von eutektischer Struktur. Die Le-
gierung mit 34,79, Si besteht ausschlieilich aus
diesem Strukturelement. Es muB deshalb bei
34,7 Atomprozenten Silicium ein zweiter eutektischer
Punkt angenommen werden, der hichstens 8° tiefer
liegt als der F. der Verbindung Fe,Si. Die Re-
sultate der metallographischen Unter-
suchung sind durch sechs Photogramme erliutert.
Uber das chemische Verhalten der Le-
gierungen ist folgendes ermittelt: heife Kalilauge
greift Si leicht, die Verbindung FeSi viel langsamer
und Fe,Si und Fe fast gar nicht an. Durch Salz-
siure wird Fe leicht, Fe,Si viel langsamer und FeSi
und Si kaum angegriffen. Die Héarte der Le-
gierungen nimmt mit wachsendem Eisengehalt ab,
ebenso die Schmelzwiédrmen., Fir die
magnetische Permeabilitdt bei Sili-
ciumeisenlegie{ungen hatte schon J o u v e (Compt.
r. d. Acad. d. sciences 134, 1577 [1902]) gefunden,
daB sie mit steigendem Siliciumgehalt diskonti-
nuierlich abnimmt. Bei 33,3 und 50 Atomprozenten
Si liegen Diskontinuitaten. Die Umwandlungstempe-
ratur des a-Eisens in f-Eisen scheint bis 509, Si
nicht merklich beeinflut zu werden. Silicium-
reichere Legierungen wirkten auch auf eine em-
pfindliche Magnetnadel nicht ein. — Zum Schlul
weisen die Verff. daraufhin, daB die Verbindung
Fe,Si als Endglied einer Reihe von Mischkristallen,
in dem Zustandsdiagramm eine ,,ganz besondere,
beispiellose Stellung* einnimmt. Steverts.

A. Brustlein. Uber die Verwendung des Chromstahls
fiir industrielle Zwecke. (Rev. de Métallurgie
1905, 508-—515.)

Die technische Darstellung von Chromstahl datiert

vom Jahre 1874, in welchem Jahre der Verf. die

Herstellungsverfahren so weit Gkonomisch auszu-

gestalten suchte, um ihre Anwendung zu ermoglichen.

Verf. beschreibt die Entwicklung dieser Verfahren

und bespricht dann eingehend die verschiedenen An-

wendungen der Chromstahle und der Spezialstahle.
Ditz.

Carpenter, Hadfield und Longmuir. Nickelstahle.
(7. Bericht des Alloys Research Committee des
{engl) Iunstitute of Mechanical Engineers,
nach Elektrochemical and Metallurgical Indu-
stry 4, 111 [1906].)

Der vorliegende Bericht erértert die Wirkung von

verschiedenen Mengen Nickel in Stahl von 0,459,

Cund 0,99 Mn. Nachstehende Angaben sind von

besonderem Interesse. Bei Erhthung des Nickel-

gehaltes bis zu 49/ tritt eine allméhliche Verénde-
rung der Eigenschaften ein: die Elastizitit des Stahles
nimmt zu, und gleichzeitig steigt, nachdem die Elasti-
zitiitsgrenze erreicht ist, die Maximalelastizitit.

Trotz der allméahlichen Verdnderung ist doch nahezu

in jedem Falle in den Kurven ein mehr oder weniger

Punkt zwischen 4,25 und 4,959 Ni tritt eine sehr
plétzliche Verdnderung in fast allen Eigenschaften
ein, die ihren Ausdruck in einer schnellen Erh6hung
der Maximalelastizitit, einer Abnahme der Streck-
barkeit und einer Zunahme der Sprédigkeit findet
wie die Biege-, Streck-, Dreh- und StoBproben
ergeben haben. Fiir industriellen Stahl liegt hier-
nach die Gefahrgrenze bei 4,259 Nickel, falls
0,449, C und 0,889, Mn anwesend sind. Die gréte
Elastizitdt besitzt Stahl von 6,42 Ni. Die Priifungs-
resultate von Guflstahl schlossen sich im allgemeinen
den fiir Schmiedestahl erhaltenen an. Die maxi-
male Zugfestigkeit wurde bei 7,959, Ni erhalten.
Es ist eigenartig, daB dieselbe von einer Dehnbar-
keit von 4,59, begleitet ist, und daB die 3 Stahl-
sorten, die in Schmiedeform entschieden spréde
sind, in-GuBform Elongationen von 6,2 bzw. 4,5
und bzw. 6,29, aufweisen. Bei der Temperatur
von flissiger Luft ausgefiihrte Untersuchungen
haben ergeben, daf} sich diese Legierungen fiir den
Gebrauch bei niedrigen Temperaturen wohl eignen,
in jedem Falle war die Zshigkeit des Stahles bei
der niedrigen Temperatur groBer als bei gewthn-
lichen Temperaturen. Die Legierung von 209 Ni
hat bei gewbhnlichen Temperaturen eine Zugfestig-
keit von 438,9¢ fiir 1 []” (= 641,555 kg fiir 1 qcm),
bei der Temperatur von flissiger Luft (—182°)
steigt sie auf 157,2 (— 3204,521 kg) bei einer
Elongation von 15,5%, D.

L. Guillet. Die Kobaltstable. (Rev. de Métallurgie
1905, 348—349. April)

Die grofie Ahnlichkeit zwischen Nickel und Kobalt
konnte a priori zur Vermutung fiihren, dall diese
beiden Metalle den gleichen Einflufl auf die Eigen-
schaften des Eisens ausiiben kénnten. Die durch-
gefithrten Untersuchungen bestétigten eine solche
Annahme nicht, indem die Kobaltstahle in ihrem
Verhalten durchaus nicht an die Nickelstahle er-
innern und im Gegensatze zu letzteren fiir indu-
strielle Zwecke ohne Interesse sind. Ditz.

P. Delville. Einflug des Titans aunf Eisen und S¢abl.
(Vortrag a. d. Kongrell f. Métallurgie, Liittich
1905. Nach Rev. chim. pure et appl. 9, 302
bis 303. [1905.] Eng. Min. Journ. 80, 589.
[1905].)

Titanhaltige Mineralien flnden sich in Schweden,

Norwegen, Kanada, Vereinigten Staaten. Sie ent-

halten 10—409, Ti, wenig P und 8, 35—609, Fe.

Nach dem Goldschmidtschen Verfahren

kann leicht ein Ferrotitan mit 259 Ti erhalten

werden.  Verf. berichtet iiber einige Resultate,
welche bei Verwendung von Titanthermit beim

Guf gréBerer Gullstiicke erhalten wurden. Auch zu

Giissen aus basischem Stahl setzte Verf. Titanther-

mit zn. Titan reduziert vorhandene Oxyde und ent-

fernt den Stickstoff. Ditz.

Hjalmar Braune. EinfluB des Stickstoffs auf Elsen
und Stahl. (Rev. de Métallurgie 1905, 497—-502.
Juli.)

Fin Hauptgrund fiir die Sprodigkeit mancher, ins-

besondere basischer Produkte, liegt in deren Stick-

stoffgehalt. Der Stickstoff verbindet sich mit dem

Eisen unter Bildung von Nitrid. Dieses 16st sich im

Ferrit, erniedrigt dabei dessen Schmelzpunkt und

seine 19senden Eigenschaften fiir das Eisencarbid.



1558

Metallurgie und Hiittenfach, Blektrometallurgie, Metallbearbeitung. [ ang

Zeltschrift fiir
ewandte Chemie,

Der Stickstoff iibt daher einen merkbaren Einflufl
auf die Qualitit der verschiedenen Eisensorten aus.
Die verschiedenen Materialien wurden durch Glithen
in NH;-Gas auf den erforderlichen Stickstoffgehalt
(ca. 0,29, maximal) gebracht. Harter Stahl wird
leichter sprode, also bei Aufnahme von weniger
Stickstoff, als weiches FluBeisen. Je hoher der
Kohlenstoffgehalt des Materials ist, um so weniger
Stickstoff braucht es aufzunehmen, um briichig zu
werden. Ditz.

Oskar Goldstein, Stahlerzeugung und Verwendung
von fertiger Schlacke. (Stahl u. Eisen 83, 1230
his 1231. 1./11. 1905.)
Beim sogenannten K n othschen Schlackenver-
fahren wird die Schlacke der fertigen Charge wieder
fiir die nidchste Charge verwendet. Das Erzeugnis
des Konverters wird in den Martinofen gebracht,
in welchem die Schlacke der eben abgestochenen
Charge zuriickgelassen wurde (bei kippbaren Ofen).
Die Ergebnisge dieser Arbeitsweise auf einem der
groiten Werke der siidlichen Staaten von Nord-
amerika waren sehr gute, indem die Chargendauer
fiir etwa 50 t Stahl nur drei Stunden betrug, und das
Material fast phosphorfrei war. Verf. berichtet {iber
Versuche mit dem Verfahren, die im Stahlwerk zu
Monterey (Mexiko) durchgefiihrt wurden, die ein
giinstiges Krgebnis zeigten. Bei kippbaren Martin-
ofen kann die Schlacke im Ofen bleiben, bei fest-
stehenden Ofen hingegen miissen dieselben voll-
stindig entleert und die Schlacke wieder in den Ofen
eingefiihrt werden. Ditz.

Thomas Turner. Die physikalischen und chemischen
Eigenschaften von Schlacken. (J. Soc. Chem.
Ind. 24, 1142—1149. November 1905.)

Die Gesamtmenge von Schlacke, die jihrlich er-

zeugt wird, diirfte annihernd 100 Mill. Tonnen be-

tragen. Verf. bespricht zun#chst die Definition
einer Schlacke, hierauf die Klassifikation der Schlak-
ken und die Eigenschaften der Schlacken bei hoher

Temperatur. Wiederdolt wird dabei auf die ein-

schlagigen Angaben in v. J i p t n ers Siderologie

verwiesen. Die interessanten Ausfithrungen fafBt

Verf. am Schlusse kurz wie folgt zusammen: Die

Silikatschlacken sind heterogene (Giemische, welche

obgleich bei hoher Temperatur schmelzbar, keinen

bestimmten Schmelzpunkt haben. Sie enthalten
gewdhnlich drei Bestandteile, nimlich ein relativ
inertes Losungsmittel oder Gangart, welche sich aus
einer oder mehreren schmelzbaren Silikaten zu-
sammensetzen, ferner einen in dem L&sungsmittel
gelosten, wirksamen Bestandteil, der gewGhnlich
aus einem Metalloxyd oder einer Mischung von

Oxyden besteht, endlich aus dem Einwirkungspro-

dult dieser Oxyde auf einige charakteristische Ver-

unreinigungen der Charge, wobei die Qualitit des

Metalls von der Menge der in das Metall eintreten-

den Verunreinigung abhéngt. Bei hohen Tempe-

raturen besteht also ein System von vier Phasen;
die Hrgebnisse lassen sich durch die Phasenregel
erkliren. Ditz.

Allan Gibb und R. €. Philp. Die Konstitution der
beim Kupferschmelzen resultierenden Steine.
(Transact. Amer. Inst. Min. Eng. 25, 1193 bis
1209. November 1905.)

Der Kupfergehalt der Steine vom Kupferschmelzen

schwankt zwischen 20 und 809, doch ist es vorteil-

haft, in der ersten Operation Steine mit tiber 50%,
Cu zu erzielen. Die Kupfersteine enthalten haupt-
sdchlich Kupfer, Eisen und Schwefel, die anderen,
in geringen Mengen vorkommenden Bestandteile
bilden die Verunreinigungen. Der gewohnliche
Kupferstein mit 36—559%, Cu ist bronzefarbig, hart
und enthilt kein sichtbares, metallisches Kupfer.
Das sogenannte ,, Blaumetall*“ enthélt iiber 60%, Cu,
mit ausgeschiedenem, metallischem Kupfer (Moos-
kupfer) in betrichtlicher Menge. Stein mit 70 bis
769, Cu heilt ,,weites Metall‘; bei noch héherer
Konzentration scheiden sich groBe Mengen metal-
lisches Kupfer aus, der Stein enthilt dann 78—819,
Cu und fiihrt je nach seinem Aussehen verschiedene
Namen. Die Aufklirung der Konstitution wurde
durch Analyse und Synthesc versucht. Eine neutrale
Silbernitratlsung setzt sich mit den vorhandenen
Cu-Verbindungen in folgender Weise um:

CupS + 4AgNO; = 2Cu(NOQg)e + AgeS + 2Ag

Cu + 2AgNO; = Cu(NO,), + 24g

Cu0 + 6AgNO; + 3H,0 = 6Ag + 2Cu(NOy),
+ 2Cu,0.0H.NO;3. H,0.

FeS wird nicht angegriffen, metallisches Eisen
nur sehr langsam. Verf. untersuchen die bei
Schmelzhitze moglichen Verbindungen von Kupfer
und Schwefel, von Eisen und Schwefel, von Cu,S
und Fe, von FeS und Cu, die Doppelsulfide von
Cu und Fe. Dit Doppelsulfide haben, mit Aus-
nahme der Verbindung mit 72,1% Cu, 6,1%
Fe und 21,89, S, die Eigenschaft, metallisches
Kupfer aufzulosen. Die Mischung mit ungefihr
90% CugS und 109 FeS entspricht den Eigen-
schaften nach dem ,,weiBen Metall und scheint
die Grenzlinie zu bilden zwischen den Doppelsul-
fiden, in welchen der UberschuB des Kupfers sich in
mechanischer Suspension befindet, und jenen, in
welchen FeS das Kupfer lost; es kommt ihr die
Formel 5Cu,S.FeS zu. Diese Verbindung hat auch
den hdchsten Schmelzpunkt (1121°); reines Kup-
fer hat den Schmelzpunkt 1083°. Die Resultate
bei der Behandlung mit AgNO,-Losung, Salpeter-
siure und bei der mikroskopischen Priifung werden
eingehend besprochen. Die als ,,weiBes Metall®
bezeichnete Verbindung 5Cu,S.FeS tritt in allen
Kupfersteinen auf, mischt sich in allen Verhéltnissen
mit FeS. Dieses 10st nur metallisches Kupfer, welches
je nach dem Sattigungsgrade des FeS zur Ausschei-
dung gelangt.. Geschmolzenes ,,weilles Metall*
mischt sich auch in allen Verhdltnissen mit ge-
schmolzenem Cu,S; bei geringem Gehalt an ,,weiflem
Metall“ erfolgt aus solchen Mischungen die Aus-
scheidung des Kupfers nur durch Oxydation. Cu
und CuQ wird durch diese Mischungen in mccha-
nischer Suspension gehalten. Dita.

E. Giinther. Versuche zur Feststellung der Verluste
an Silber und Kupfer beim Verblasen von
Kupferrohstein aut hochkonzentrierten Kupfer-
stein und beim Verblasen von Kupierrohstein
direkt auf Sehwarzkupfer. (Metallurgie 2, 539
bis 545. 22./11. 1905.)

Nach dem D. R. P. Nr. 160 046 wird im Gegensatz

zu der jetzt {iblichen Arbeitsweise der elektrolyti-

schen Schwarzkupferraffination schon der hochkon-
zentrierte Kupferstein als Anodenmaterial benutzt,
um daraus direkt reines Elektrolytkupfer unter
gleichzeitiger Gewinnung der Nebenprodukte (Gold



XIX. Jahrgang.
Heft 86.

%. September 1906.] Mestallurgie und Hiittenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung.

1559

und Silber) herzustellen. Verf. stellte vergleichs-
weise Versuche iiber die Hohe der Metallverluste
bei den beiden Verfahren an. Aus den Versuchs-
resultaten ist zu ersehen, daB beim Bessemern des
Rohsteins- bis zu hochkonzentriertem Kupferstein
keine oder doch kaum nennenswerte Metallverfliich-
tigungen eintreten, wihrend diese beim Blasen auf
Schwarzkupfer sehr bedeutend sein konnen. Ditz.

N. V. Hybinette. Seheidung von Kupter und Nickel,
(U. 8. Patent Nr. 805 555. Vom 28./11. 1905
und U. S. Patent Nr. 805 969. Vom 28./11.
1905.)

Das ersterwihnte Patent bezieht sich auf die

Behandlung von ,,konz. Stein“, enthaltend ungefshr

259%, Schwefel und 1/,—b59, Eisen, wihrend der

Rest in Kupfer und Nickel in verschiedenen Ver-

haltnissen, gewOhnlich je 35—409, der beiden

Metalle, besteht. Der Stein wird zunéchst ver-

mahlen und gerdstet, worauf das gerdstete Gut mit

Schwefelsiiure s0 lange gelaugt wird, bis die Siure

nicht mehr neutralisiert wird. Zum Laugen wird

nur verd. Siure verwendet, so daf die in der Losung

enthaltene Menge freier Siure zu keiner Zeit 5—10%,

iibersteigt. Auf diese Weise ist es moglich, den

groBten Teil des Kupfers auszuscheiden, ohne viel

Nickel aufzuldésen. Die Losung enthidlt ungefihr

1T. Ni zu 10 T. Cu. Die so priiparierte Losung wird

kristallisiert und eingekocht, um abermals kristalli-
siert zu werden, wobei jedesmal Kristalle von
technisch reinem Kupfersulfat erhalten werden.

Die Mutterlauge, die Kupfer und Nickel zu ungefihr

gleichen Teilen enthilt, wird konz. und auf eine feste

Masse von Kupfernickelsulfaten eingekocht.

Die niichste Operation. besteht darin, da8 das
ausgelangte Gut, welches ungefihr 55—609, Ni und
12—189% Cu enthdlt, mit Schwefelsiure von
ungefihr 609, freier Siure in solchem Verhéltnis
vermischt wird, -daB alles vorhandene Kupfer zu
Kupfersulfat umgewandelt wird. Die Masse wird
darauf langsam auf niedrige Rotglut erhitzt und
bei dieser Temperatur kurze Zeit hindurch gerostet,
wobei Kupfer und Nickelsulfat, vorzugsweise das
erstere, gebildet wird. Wenn das Gut eine
Temperatur von ungefihr 800° erreicht, be-
ginmen die Sulfate sich zu zersetzen, doch werden
die Sulfate der beiden Metalle nicht in gleicher
‘Weise beeinfluBt. Ist die Zersetzung vollkommen,
so wird das Gut aus dem Ofen ausgetragen
und mit schwacher Schwefelsiure gelaugt, wobei
abermals eine Lésung von ungefihr 10 T. Cu zu
1T. Ni erhalten wird, die technisch reine Kupfer-
sulfatkristalle liefert. Die Mutterlauge wird wieder-
um eingekocht und ergibt weitere Salze von ungefihr
gleichen Teilen Cu und Ni. Dies Erhitzen mit
Schwefelsdure und Auslaugen wird wiederholt. Der
Riickstand enthilt ungefihr 709, Ni und 3—59%, Cu.

Die dritte Operation endlich besteht darin, da3
dieser Riickstand mit Salzsiure oder einer Mischung
von gewbhnlichem Salz und Schwefelsiure ver-
mischt und abermals auf niedrige Rotglut erhitzt
wird. Das Rosten wird fortgesetzt, bis die groBt-
mdgliche Menge Kupfer- und Nickelchlorid erhalten
ist. Das Gut wird sodann mit Wasser und schwacher
Sdure ausgelaugt, wobei ein Riickstand von nahezu
reinem Nickeloxyd mit noch ungefihr 1/,% Kupfer
gewonnen wird. Das Nickeloxyd wird zu metalli-

schen Nickelanoden verschmolzen, die elektrolytisch
raffiniert werden. Dies letzte Laugen der Chloride
ergibt eine riickstindige Losung, aus welcher keine
reinen Salze ausgeschieden werden konnen.

Wesentlich neu in dem Verfahren ist die
2. Operation und die Verbindung aller 3 Operationen
zu einem Prozel.

Das zweite oben erwihnte Patent bezieht sich
auf ein interessantes elektrolytisches Scheidungs-
verfahren, fiir welches der nebenstehend veran-
schaulichte Apparat zur Verwendung kommt.
A ist der Bottich, C
die Kathode und B
gsind die Anoden.
Die Kathode ist von
dem portsen Dia-
phragma D umge-
ben, das aus dem
hilzernen Rahmen
K und 2 in einem
Abstand von unge-
faihr 11/, cm vonein-
ander daran ange-
brachten Baumwoll-
tiichern D hergestellt
ist. I bildet den Einlauf fiir den Elektrolyt und G den
Uberlauf; beide sind so angeordnet, daB der Spiegel H
desElektrolyten in demKathodenabteil innerhalb des
pordsen Sackes sich ungefihr 2,54 cm iiber dem Spie-
gel d in dem Anodenabteil befindet. Der Elektrolyt
flieBt infolge hiervon in einem regelm#Bigen Strom
von der Kathode nach der Anode in einer senkrecht
auf beide Platten gerichteten Richtung. Das
Baumwollzeug D ist sehr pords, und ,der Dia-
phragmasack ist in anderen Worten nur eine
bequeme mechanische Vorrichtung, um die Zirku-
lation der Lauge von der Kathode zu der Anode zu
dirigieren®.

Das Kathodenblech C ist aus Kupfer hergestellt
und eingefettet, um das abgeschiedene Nickel leicht
abnehmen zu konnen; eine hélzerne Rippe E ver-
hindert, daB es sich wirft. Die Anodenplatten
werden aus der zu behandelnden Nickel-Kupfer-
legierung gegossen und sollen weniger als 19,
Schwefel und weniger als 3—49, Eisen enthalten.
Der Elektrolyt besteht in einer verd. Ldsung von
reinem Nickelsulfat mit einer geringen Menge einer
schwachen Sdure (Phosphorsiure, Borsdure usw.).
Wihrend der Operation wird Nickel auf der Kathode
abgeschieden, wihrend eine gleichwertige Menge von
Nickel und Kupfer, mit etwas Eisen, aus der Anode
in die Losung iibergeht. Auf diese Weise wird die
Losung in dem Anodenabteil allmihlich reicher an
Kupfer und Eisen, sie wird jedoch an dem Eintritt
in das Kathodenabteil durch die entgegengesetzte
Richtung der Stromung der Lauge verhindert.
Die Losung in dem Kathodenabteil verbleibt damit
reines Nickelsulfat. Die Poren des Diaphragmas
werden bei lingerem Gebrauch mit Schléimmen von
Borsalzen angefiillt. Etwaiges in der Anode ent-
haltenes Platin, Palladium, Gold usw. geht zu-
sammen mit erheblichen Mengen Kupfer, insbe-
sondere Kupfersulfid, in den Anodenschlamm iiber.
Die Anodenlésung von Nickel- und Kupfersulfaten
lauft bestindig durch G ab und wird regencriert.
Sie wird zu diesem Zweck bei Siedetemperatur
zunichst durch einen Bottich geleitet, in welchem
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‘Wirtschaftlich-géwerblicher Teil.

Zeltachrift tir
angewandte Chemie.

Platten aus einer Nickelkupferlegierung mit etwa
309 Kupfer suspendiert sind und sodann durch
einen anderen Bottich, welcher Platten aus reinem
Nickel enthilt. Dadurch wird alles in der Losung
enthaltene Kupfer ausgeschieden. Zur Ausscheidung
des Eisens verwendet man Anodenoxydation (mit

unloslichen Anoden) und Ausfillung mittels
Nickelcarbonat. Wihrend so alles Kupfer und Eisen
ausgeschieden wird, steigt gleichzeitig der Nickel-
gehalt der Lésung auf seine urspriingliche Héhe,
80 daB dieselbe nunmehr wieder durch F in die Zelle
eingefiihrt werden kann. D.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Der heulige Stand der chemisehen Industric
in Belgien. Die belgische chemische Industrie stellt
sich, wie Bruno Simmersbach in der
.,Chem. Ind.* ausfiihrt, rein &ullerlich betrachtet,
dar in 256 Fabriken, die im Besitze von 224
Firmen sind. Beschaftigt sind darin 9300 Arbeiter,
zum Betriebe sind 14 000 PS. erforderlich. Die
Fabriken werden nach folgenden Gruppen unter-
schieden: L. Industrie der Schwefelsdure und Super-
phosphate; II. Industrie der Soda, der Chlor- und
Kaliverbindungen; III. andere Produkte minera-
lischer Art; IV. Extraktionsprodukte aus Stein-
kohle und Holz, sowie andere organigche Korper.

I. Die erste Gruppe umfallt die drei haupt-
sichlichen Mineralsiuren und ihre Nebenprodukte
(Schwefelsiure, Salpetersiure, Natriumsulfat und
Salzsiure), weiter die gewohnlichen Kalksuperphos-
phate, aufgeschlossenen Guano und die basischen
Phosphate, endlich bestimmte Nebenprodukte, wie
upfersulfat, Eisensulfat, Barytsalze, Fluornatrium-
silikate u.a. m. Diese Industrien gelangen zur Zeit
in 57 Fabriken von verschieden grofler Bedeutung
zur Ausiitbung. Der mittlere Tageslohn eines Ar-
beiters schwankt je nach der Gegend von 2,50 Fes.
bis zu 3,25 Fes. — Schwefelsdure und
Superphosphate. Als Rohmaterial zur Er-
zeugung von gewdhnlicher oder, wie sie in Belgien
allgemein genannt wird, englischer Schwefelsiure
werden Zinkblende, Pyrite und Kupferpyriterze ein-
gefiihrt. Schwefelsdure wird in 26 Fabriken her-
gestellt, von denen 11 ausschlieflich diese Saure und
daneben andere chemische Produkte (Salpetersiure,
Natriumsulfat u. a.) erzeugen; die iibrigen Anlagen
betreiben auBler der Schwefelsduredarstellung noch
als zweiten Hauptzweig die Herstellung von Super-
phosphaten. Der gesamte Bleikammerinhalt aller
Schwefelsiurefabriken Belgiens wird zu 387 000 cbm
angegeben, die aber nicht vollstindig ausgenutuzt
werden bzw. nur teilweise in Betrieb stehen; 1903
betrug die Erzeugung 310 000t Siure von 60° Bé.,
sie war frither aber noch geringer. Die Produktionsver-
héaltnisse werden geregelt durch cine Verkaufsge-
sellschaft der Fabrikanten, die Union commerciale,
—Salpetersidure. Als Rohmaterial findet in
Belgien nur der Chilesaipeter Verwendung, die Her-
stellung erfolgt nach den Verfahren Rohrm ann-
Guttmann, Valentiner und Skog-
lund. Die Jahreserzeugung in 36° Bé.-Siure mag
11 000 t tiberschreiten; ungefabr 2000 t, einschlieB-
lich der chemisch reinen Siure, werden jihrlich

exportiert. — Salzsdure und Natrium -
sulfat werden noch nach altem Verfahren er-
zeugt, indem See- oder Steinsalz durch Schwefel-
siure zersetzt wird; vorwiegend dient deutsches
Steinsalz als Rohmaterial. Die Herstellung dieser
beiden Produkte, die auch von der Union commer-
ciale geregelt wird, findet in 11 Fabriken statt, und
zwar in einer Gesamtmenge von jahrlich etwa
28 300 t Sulfat und 27 500 t Salzsdure; ausgefiithrt
wird nur sehr wenig. — AufSuperphosphate
werden sowohl belgische, wie aus dem Anslande be-
zogene natiirfiche Phosphate verarbeitet. Die Super-
phosphatindustrie umfaBt 33 Fabriken, von denen
16 ihre eigene Schwefelsdure verwenden; die tibrigen
17 Werke sind von geringerer Bedentung. Die Ge-
samterzeugung des Jahres 1903 an Superphosphaten
beziffert sich auf etwa 229 000 t, von denocn unge-
fihr 120000 t an das Ausland verkauft wurden,
vorwicgend nach Frankreich, Spanicn, Holland und
in die Kiistengebicte der Ostsce (1). Mit der Her-
stellung von Superphosphat aus Knochen befafB3t
sich in Belgien cine Schwefelsiiurefabrik, die jahrlich
ctwa H00 t herstellt und nacli Frankreich ausfiihrt;
ebenso wird Superphosphat aus Knochenasche, die
in Zuckerfabriken als Filtrationsmittel gedient hat,
von einer Schwefelsdurefabrik hergestellt, und zwar
jahrlich 400 t mit 15—179, loslicher Phosphorsiure.
Aufgeschlossener Guano wird in einer
durchschnittlichen Jahresmenge von 38 000 t her-
gestellt. — Thomasschlacke wird in einer
Menge von etwa 225000 t jihrlich von 7 grofien
Stahlwerken geliefert, von denen fiinf eigene Phos-
phatmahlereien besitzen; auBerdem befassen sich
noch sechs chemische Werke mit der Herstellung
von Thomasphosphatmehl Vom Aus-
lande werden noch etwa 30000 t Schlacke einge-
fiihrt, wihrend ungefahr 175 000 t Thomasmehl aus-
gefiihrt werden (nach Deutschland, Skandinavien,
England, Frankreich, Italien, Spanien, Siidamerika).
— Von den Nebenprodukten, die sich bei der Her-:
stellung von Schwefelsiure im Grofbetriebe er-
geben seien folgende erwihnt: Zementkupfer
(mit 70—809%, Cu) wird in einer Jahresmenge von
ziemlich 1400 t (im Werte von 1300—1350 Fes. fiir
1 t) erzeugt; etwa 6/;y dicser Erzeugung kommen
aus den Werken von Hemixen. Da [ir die Rein-
darstellung des Kupfers aus dem Zementkupfer in
Belgien keine Fabrik besteht, so werden wenigstens.
950 t in das Ausland verfrachtet. Der Rest wird in
Belgien selbst chemisch weiter verarbeitet (Kupler-
sulfat 2400 t). Von Eisensulfat werden
jahrlich etwa 5000 t in 5 Fabriken hergestellt.
Eisenchlorid stellt in Belgien ein Werk her,



